METALURJI VE MALZEME MUHENDISLiGi BOLUMU TEMEL VE SEKTOR
STAJLARI

GENEL BIiLGILER

Ikinci yariyil sonunda yapilan atdlye egitimini tamamlayan Ogrenciler, gesitli sanayi kurum ve
kuruluslarinda bilgi ve gorgiilerini arttirmak iizere yapacaklar1 zorunlu stajlar, dordiincii yariyil
sonunda TEMEL STAJ, Altinc1 yariyll sonunda SEKTOR STAJI olmak iizere iki kisimdan
olusmaktadir. Sadece bitirme durumundaki 6grenciler temel stajlarini ve sektor stajlarini ayni yari
yilda ardi ardina yapabilirler.

TEMEL STAJ:

Metalurji ve Malzeme Miihendisligi alanindaki {iretim yontemlerinin incelenecegi 5 hafta siireli
staj tlridir. Fakiilte disinda yapilacak bu staj yurtigi ve yurtdisindaki Metalurji Sektori ile ilgili bir
biitiinlesmis tesiste gerceklestirilmelidir. Uretim prosesine bagl olarak ana iiretim kademelerinin ve
yardimci tesislerinin taninmasi, tiretim prosesinin kiitle ve enerji dengelerinin sekil ve krokilerle
desteklenerek staj defterine aktarilmasi gerekmektedir.

SEKTOR STAJI:
Sektor staji, yurtici ve yurtdisindaki Metalurji Sektorii ile her tiirlii fabrika, miiessese veya aragtirma

tinitelerinde yapilmasi gereken 5 hafta siireli bir staj tiiriidiir. Bu staj kapsaminda 6grenciler;
isletmelerin ana iiretim {initeleri ve yardimer tesislerinde uygun goriilen siirelerde bulunarak prosesi
tamamlamalidir. Ayrica 6grenci isletmenin kalite giivence sistemlerini, kalite kontrollerini ve
isletme fonksiyonlarini (personel, muhasebe, iiretim planlama, satig v.b.) 6grenmekle yiikiimliidiir.

STAJ BASVURUSU:

1. FIRMALAR: Staj yapilacak firmalar Ogrenciler tarafindan belirlenir. Belirlenen firma,
boliimiimiiz 6grencilerince daha once staj yapilmis ve onaylanmis firmalar arasinda degilse, Staj
komisyonu liyelerinden ve akademik danismanindan onay alinmak kosulu ile ilgili firmada staj
yapilabilir. ( Onay i¢in, firma faaliyet alaninin staj igeriklerine uygunlugu, iiretim araclar1 hakkinda
bilgi, calisanlar v.b. bilgiler gereklidir.)

2. BASVURU TARIHIi: Staj basvurulari, yaz déneminde yapilacak stajlar igin, firmalarin staj
bagvurularin1 degerlendirdigi tarihler esas alinarak yapilir. Bu nedenle ilgili firmanin staj takvimi
bilinmelidir. Genelde bagvurular MART ay1 sonuna kadar yapilmalidir.

3. BASVURU BICIMi: Staj basvurularn ilgili firmaya yazilacak basvuru dilekgesi ile
gerceklestirilir. Baz1 firmalar 6grencilerden zorunlu staj belgesi adi altinda belge istemektedir. Bu
belge, dilekge ile Bolimiimiiz sekreterligine miiracaat edilerek alinir. Ancak firmalara yapilacak
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yazili bagvurularda staj komisyonu onay1 alindiginda ayrica bu belgeye gerek yoktur. Bu nedenle
tliim basvurulara staj komisyonu onayr alinmalidir. Firmalar, 6grencinin bagvuru dilekgesine kendi
baslikli kagitlart ile yanit verebilirler ya da dilekgeye not diiserek 6grenci icin belirledikleri staj
takvimini bildirebilirler.

STAJA BASLAMA:

Staj yapacaklart firmadan aldiklar1 onayr staj komisyonuna sunan &grenciler sirast ile asagidaki
islemleri yaparak staj yerlerine gidebilirler.

a) Kitap satis biirosundan STAJ DEFTERI satin alinir. b) Bu defter én yiizii ve igerisinde sabit olan
Fotografli sayfa ve ayrica ek olarak verilen sicil formu ‘nda ilgili kisimlar doldurularak fotograflar
yapistirilir. Akademik danigsman tarafindan ilgili kisimlar onaylanir. ¢) Defter ve fotografli formlar
Boliim sekreterligince miihiirlendikten sonra staj yapilacak firmaya bu belgeler ile gidilir.

STAJ SURESINCE YAPILACAK iSLEMLER:

Her 6grenci staj sirasinda, stajla ilgili caligmalari, belirlenen kurallar dogrultusunda, bir STAJ
DEFTERI’ ne el yazis1 ile kaydedecektir. Staj defterine yazilacak bilgiler staj siiresince yapilan is
ve calisilan isyeri hakkinda teorik ve pratik genel bilgileri kapsayacaktir. Stajin icerigi kitaplardan
alinma temel bilgiler olmayacaktir. Staj yapilan fabrikaya 6zgii tanimlamalar1 ve {liretim iglemlerini
icerecektir ve her staj yapilan giin i¢in en az bir sayfa doldurulacaktir. Defter in her sayfasi ilgili
boliim sorumlusunca kase ve imza ile onaylanacaktir. Staj defterine ¢izilen resimler ve semalar
teknik resim kurallarima gore ¢izilecektir. Staj yapilan firmanin ilk olarak tamitimi yapilacak (ne
zaman kuruldu, ne {iretiyor v.s.), daha sonra bu isletmedeki iiniteler ve bu iinitelerde yapilan isler
detayli olarak yazilacaktir. Ayrica {initelerde bulunan makinelerin tanitimi, hangi {iriinlerin imal
edildigi ve iriin kalite kontrolii ve giivencesi i¢in nelerin yapildigi staj defterine yazilacaktir. Staj
defteri bu sekilde hazirlanmaz ise staj kabul edilmeyecektir.

STAJ SONU ISLEMLERI:
Her iki staj sonunda, staj defteri firma staj sorumlularinca onaylanmis olmalidir. Ayrica Ilgili

kisimlardaki caligmalar tarihlerine gore yapilan ¢alismalar kismina yazilmalidir. Defter ekinde
verilen ve firmalarin stajyer 6grenciler ile ilgili geri bildirimlerini igeren Sicil Formu (her bir firma
icin) ayni sekilde firma tarafindan doldurulup onaylanacak ve staj bitiminde boliim adresine
postalanacak ya da kapal1 zarf igerisinde 6grenciye teslim edilebilecektir.

DEFTER TESLIMIi:

Staj Defteri, rapor teknigine uyularak hazirlanacak, tiim sekiller ve semalar teknik resim kurallarma
uygun olarak cizilecektir. (Isletmeden temin edilen teknik resimler staj defterine eklenebilecegi
gibi, 6grencinin de teknik resim kurallarina uygun sekilde ¢izdigi resimleri staj defterine eklemesi
gerekmektedir.) Stajyer, isletmenin iiretim prosesine bagli olarak ana iiretim kademelerinin ve
yardimci tesislerinin islev, malzeme ve donanim gibi degisik yonlerden tanima, {liretim prosesinin
kiitle ve enerji dengelerinin sekil ve krokilerle akis semasi ile desteklenerek, staj defterine
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aktarilmasi gereklidir. Staj defteri yazilirken asagida belirtilen bilgileringdz 6niinde bulundrulmasi
gereklidir.

% Staj yerinin tanimi; Isletmenin tam adi ve adresi, tarihgesi, varsa bagli oldugu iist kurulus,
Urettigi ana iiriinler ve bunlarin yillik iiretim miktarlari, Isletmenin sermayesi ve sermaye
dagilimi

X/
°e

Tesis Planlamasi: Isletmenin hitap ettigi pazarla iliskileri (Pazar paylarn v.s.),
hammaddelerin temin yeri ve sekli, ulasim imkanlari, iklim kosullar1 ve iiretime etkileri,
Enerji ve giic gereksinimleri, Isgiicii nitelikleri (calisanlarin egitim ve uzmanliklarma gore
dagilimlari), Cevresel etkiler ve etmenler
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Isletmeye ait organizasyon semasi
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X4
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Uretim sisteminin planlanmas1 (Proje tipi, parti tipi veya seri iiretim)
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Maliyet analizi: Uretimdeki iiriin veya iiriinlerin maliyetini belirleyen etkenler (malzeme
maliyetleri, is¢ilik maliyetleri, genel giderler v.s.)
s Isletmede yapilan is etiidii ve metod etiidii calismalarmin tamimlanmasi, varsa ornek

DS

caligmalarin belirtilmesi
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Uretim planlamast ve iiretime doniik uygulamalarin tanimlanmasi
Kalite kontrol ¢aligmalarinin tanimlanmasi
Isletmede Ar-Ge birimi varsa tanitilmasi
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Isletmenin ¢evreye olan etkilerinin incelenmesi (sosyo-ekonomik etkiler, ekolojik etkiler
V.S.)

Ayrica stajyerlerin liretim agsamalarinda aktif olarak yer alarak katkida bulunmalar saglanmali ve
bu isletmelerde Metalurji ve Malzeme Miihendislerinin yapabilecekleri gérevler konusunda

goriis ve diisiinceler belirtilmelidir.Staj defterleri ekim aymin son haftasinda danigmanina teslim
eder. Akademik danismanin belirledigi giin ve saatte miilakata alinarak sinav yapilir.

DEGERLENDIRME:

Her iki stajin tamamlanmasindan sonra gerekli evraklar, staj komisyonu baskani tarafindan
Dekanlik Ogrenci islerine teslim edilir. Bu bilgiler, 6grenci isleri tarafindan 6grencinin dosyasina
islenir.

STAJ iCiN TAVSIYE EDILEN FiIRMALAR

NOT: Asagida belirtilen firmalar, sektor staji bagvurusu i¢in 6nerilen firmalardir. Staj yapilabilecek
alanlar hakkinda genel bilgi edinmek amaciyla konulmustur. Staj yapilmak istenen farkli illerde
benzer faaliyetlerde bulunan firmalar da staj yeri olarak degerlendirilebilir.

Genel Staj Alanlar1 ve Firma Tanmimlar::

< Demir Celik Fabrikalar1 (Iskenderun, Eregli, Karabiik vb.)

«» Dokim Fabrikalari
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Traktor ve Otomobil Fabrikalar

Kamyon ve Otobiis Fabrikalari

Gemi Makineleri Fabrikalari

Tersaneler

Lokomotif ve Demiryolu Araglar1 Fabrikalar1

Metal Ekstriizyon Fabrikalari

Metal Dévme Fabrikalari

Hadde Fabrikalar1

Is1] islem Fabrikalari

Mekanik Test ve Kalite Kontrol Laboratuarlari Bulunan isletmeler
Toz Metal Sektorii (Toz Uretimi, Toz Metal Parca iiretimi)

Endiistriyel Standart Testlerin Yapildig1 Akredite Laboratuarlar (Ornek: TSE, TURKAK) ...
vb.

Kompozit Malzeme Ureten isletmeler

Savunma Sanayii Firmalari



