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Sentes-BIR Hakkinda

> Sentes-BIR metallerin birlestirmeleri ve

kaplamalari konusunda ¢ozumler ureten malzeme Sy
teknolojileri firmasidir. ‘

> Calisan sayisi 80

> |hracat > %50



Uretim Programi

> Sert Lehimleme Alasimlari ve Dekapanlari (FORTEBRAZE markasi)
> Sert Lehimleme Pastalari (FORTEBRAZE markasi)

> Nikel ve Kobalt esasli yuzey kaplama tozlar
(FORTECOAT markasi)

> Bakir ve Bakir alasim metal tozlari

» Elektrik Kontakt malzemeleri
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Sert Lenim Alasim ve Dekapanlari

Urtin ve Uygulamalar:

* |sitma/Sogutma ve
Iklimlendirme
(HVAC&Refrigeration)

» Gumus, Bakir ve Aluminyum
alasimlari
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Sert Lenim Alasim ve Dekapanlari

Urtin ve Uygulamalar:

Isitma/Sogutma ve
Iklimlendirme
(HVAC&Refrigeration

» Gumus, Bakir ve Aluminyum
alasimlari
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Sert Lenim Alasim ve Dekapanlari

Urtin ve Uygulamalar:
» Elektrik

« GuUmus, Bakir ve Aluminyum
alasimlari
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Sert Lenim Alasim ve Dekapanlari

Urtin ve Uygulamalar:

 Kesicl takimlar

 Gumus alasimlari
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Metalleri Birlestirilmesi

soguk islem sicak islem

mekanik
birlestirme yumusak lehimleme kaynak
« SOMun/civata < 450 °C sert-lehimleme . ark
. katlama/kivirma > 450 °C . rezistans
e VS | . TIG/MIG
. lazer
o VS
yapistirma yiiksek sicaklik alcak sicaklik
sert-lehimlemesi Sert-lehimlemesi
> 900 °C « Gumus
o Piring kaynagi .Bakir-fosfor
o firin sert-lenimleme JAluminyum
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Sert Lehimleme

MO 6000 Altin bulundu

MO 4400 Sumerler Bakir-
Gumus-Kursun ve Altini
kullandilar: metallurji
basladi

MO 4000 lehim islemi icat
edildl

MO 2400 Eski Misir'da
belgeler
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Sert Lehimleme ve Kaynak Farki

Sert Lehimlemenin
Avantajlari:

» Birlesme saglamligi . Tek operasyon
* Yumusak-form verilebilirlik . Alcak sicakliklarda
* Operasyon kolaylgi calisma

» Farkli metallere uygunluk » Ekonomiklik

» Otomasyona uygunluk
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Sert Lehimleme

» Kaynak isleminde; » Calisma sicaklig!
birlestirilecek parcalar erir

ve biribiriyle kaynasir,
genelde kaynak * Kapiller kuvvetle ilerler
malzemesi de eriyerek
baz metallerle birlesir.

e Baz metaller erimez

* Genis Isitma

» Sicaklik yogun ve yuksek
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ert Lehimleme’nin Prensibl

 |slatma (wetting) » Kaplller kuvvet

Ana metal

7.
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Sert Lehimleme Dolgu Metalleri

1200°C
1150
1100
1050
1000
950 Cu Au
900
850
800
750 CuP
700
650

600
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Sert Lehim Pastalar

Urtin ve Uygulamalar: -

s

.

» Otomotiv parcalarinda, 1si im

degistiriciler, havacilik

* Nikel ve Bakir alasimlari
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Nikel ve Kobalt Ylzey Kaplama Tozlar

Urtin ve Uygulamalar:

« PTA, HVOF, Flame Spray, ' 3
Laser Cladding ile kaplama | g
uygulamalari e,

» Nikel ve Kobalt alagim - = iy

Seomson | i r—

tozlari

=
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Nikel ve Kobalt Ylzey Kaplama Tozlar

Urtin ve Uygulamalar:

» Cam kaliplari, otomotiv
valfleri, vanalar, plastik
ekstrlizyon vidalari,
madencilik ekipmanlari ve
tim asinma ve korozyon
direncl istenilen parcalar.
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Isil PUsklrtme (Thermal Spray)

Isitilmis taneciklerin
proses gazi veya
atomizasyon jetiyle
hazirlanmi ylzeye
puskurtilmesi prosesi
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* Flame Spray

* Powder Welding
* Arc Spray
 HVOF

* Plasma Spray

Isil PUsklrtme (Thermal Spray)
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Isil PUsklrtme (Thermal Spray)

Thermal Energy

Kinetic Energy
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Bakir Esash Metal Tozlari

Urtin ve Uygulamalar:

« Bakir ve Bronz tozlar.

« Mermer kesici takim imalati,
fren imalati
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Elektrik Kontakt Malzemesi|

Urtin ve Uygulamalar: S

» Elektrik anahtarlari, salterler,
kesicllerde kullanilan, toz
metalurjisi yontemiyle
Uretilen

* AgNI10 ‘psuedo-alloy’
malzemeler.
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Tarihce

1982 1985
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Tarihce

Aluminyum ve gumus kaynak Gumus ve Bakir-fosfor tellerin

dekapanlari uretimi Uretimi
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1995 2002
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Tarihce

2009 2010
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DC ark ocaginda Nikel-Boron ana Elmas kesici takimlarda kobalt

alasiminin uretiminin gelistiriimesi alternatifi FeCuNi alasimlar
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2015 - 2017 2016
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Patentler

> Bir Sezyum Aluminyum Florir Uretim Yontemi
>~ Dekapan kapli ZnAl4

> Yakit dagitim borularinin sert lehimleme pastasi ile sureksiz kaplanmasi
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Eklemeli Imalat (Additive Manufacturing)
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Eklemeli Imalat (Additive Manufacturing)
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Eklemeli Imalat (Additive Manufacturing)
Icin Metal Tozlar Gelistirilmesi

- El'ye yonelik toz portfoy « CoCrMo (medikal)
olusturulmasi o AISiMg10
@ 316L
® IN625
@ CusSn
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Eklemeli Imalat (Additive Manufacturing)

Icin Metal Tozlar Gelistirilmesi

> eklemeliimalat.info.tr

INTRODUCTION
TO ADDITIVE
MANUFACTURING
TECHNOLOGY

A guide for Designers and Engineers
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www.epma.com
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http://eklemeliimalat.info.tr

